B Zuvenrlassigkeit und Genauigkeit:
Echte Innovation kennt keine
Hindemisse

DL-Winkelschrauber
¢ mit 90°-Winkelkopf
¢ mit 30°-Winkelkopf
¢ mit offenem Flachkopf

¢ Drehmomentbereich: von 0,8 bis 60 Nm
¢ Automatische und sofortige Luftabschaltung




DL-Winkelschrauber

Arbeiten an
engen und schwer
zuganglichen Stellen.

Auch bei hohen
Drehmomenten.

Sie eignen sich insbesondere flr den Bereich
Elektrohaushaltsgerade und fur Auto, Motorrad
and Fahrrad. Die Winkelschrauber sind praktisch
einsetzbar, wenn an engen und schwer
zuganglichen Stellen geschraubt werden muf3,
wie zum Beispiel hinter Seitenwanden, direkt an
Profil-und Formteilen usw.

lhre wichtigsten Vorzige sind:

* Robuste Ausfiihrung der Winkelkoépfe und
damit hohe Standzeit;

¢ Hohe Wiederholgenauigkeit des
Anziehmoments;

¢ Unter besonderer berticksichtigung der
Ergonomie.

Echte Innovation kennt keine Hindernisse
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DL-Winkelschrauber

Mit den AF-Winkelschraubern
erreichen Sie jede
Schraubstelle

Diese DL-Schrauber mit offenem Flachkopf sind die effizienteste Losung bei
Montagearbeiten, wenn an schlecht zuganglichen, engen Stellen geschraubt
werden muss, an denen Ubliche Schrauber nur mit Einschrankungen eingesetzt
werden konnen. Die Winkelschrauber AF erweisen sich insbesondere als auf3erst
vorteilhaft, wenn Uberwurfmuttem an Druckkreisldufen oder Bauteilen, in deren
Leitungen Flussigkeiten zirkulieren, verschraubt werden mussen

(z. B. Gasrampen an Kochherden, Kompressorleitungen an Kihlschranken,
Leitungen an Kfz- Bremssystemen, Kesselleitungen, Leitungen von
Kaffeemaschinen ...).

Die Losung wird optimal durch absolut neu konzipierte offene
Schraubkopfe, die sich an vielfaltige Montagesituationen
anpassen: denn durch ihre radiale Offnung kann die
Rohrleitung in den Sechskanteinsatz eingeftihrt werden,
so dass die Mutter leicht erreicht wird. Aul3erdem
garantieren die Projektbestimmungen der
neuesten Generation flr diese innovativen
Schrauber hochste Zuverlassigkeit
und maximale Standzeit.

Echte Innovation kennt keine Hindernisse




Die Winkelképfe sind extrem
widerstandsfahig und langlebig
Verschraubung wechseln

ENTDECKEN SIE DIE
ARBEITSWEISE!

Durch ihre radiale Oﬁ‘nung kann die
Rohrleitung in den Sechskanteinsatz
eingefihrt werden, so dass die Mutter
leicht erreicht wird




Zuverlassigkeit

Die von der sorgfaltigen Projektierung und
der Qualitét des Produktionsprozesses
garantierte lange Standzeit der
Komponenten setzt sich in geringere
Kosten flr Wartung und Reparaturen um

Die Drehmomentsteuerung mit
selbsttatiger sofortiger Luftabschaltung
garantiert eine Qualitatsverbesserung
des Schraubvorgangs und damit des
Endprodukts

Extrem leistungsfahiger Motor:
optimiert die Leistung auch bei
niedrigen Versorgungsdriicken

Stabiler ausgefiihrter Luftanschluf3:
es ist extrem widerstandsfahig und
langlebig Verschraubung wechseln

Hohe Prazision: die CM/CMK-Werte
sind extrem hoch und kénnen bei
Montagvorgangen verwendet werden,
bei denen hohe Prazision auch bei
hohen Drehmomenten gefordert ist,
insbesondere im Motor-/Automotive-
Bereich

Die Winkelkopfe aus speziellen
Konstruktionsmaterialen sind extrem
widerstandsfahig und langlebig.
Sie haben kompakte Abmessungen
fir engen und schwer zuganglichen
Stellen

Das mitgelieferte exklusive Spezialfett
(fur Modelle AF) von Fiam zum
Schmieren garantiert dafiir, dass die
Schrauberleistung bei Drehmoment
und Langlebigkeit stets erhalten bleibt

Produktivitat

Deutliche Erhéhung der Effizienz
des Schraubzyklus dank innovativer
Produktentwicklungssysteme

Das System zur Drehmomentkontrolle
flhrt dazu, dass sich die Notwendigkeit,
bei Ende der Montagearbeiten eine
Qualitatskontrolle durchzufiihren,
erheblich reduziert und das wiederum
bedeutet eine deutliche Steigerung der
Produktivitat des Schraubzyklus

Die hohe Leistung des DL-Motors und der
Kinematischen Kette gewahrleisten eine
hohe Verschraubungsgeschwindigkeit
und eine entsprechende Reduzierung der
Zyklus Zeit

Bei Zyklusende gibt das Drehmoment-
Kontrollsystem ein Akustiksignal ab:
dardurch kann der Bediener schneller zur
néchsten Verschraubung wechseln

Sie garantieren hohe Prazision dank des
glinstigen Verhéltnisses zwischen
Drehzahl and Drehmoment

Die Einstellung der Kupplung
erfolgt praktischer, schneller und
sicherer durch den Drehcursor zur
Kupplungseinstellung

Dank seines doppelten Arbeitsweges
steuert der Starthebel sowohl das
Verschrauben als auch die Fluchtung
des Abtriebszahnrads: \Wenn der
Hebel aus der Ruheposition bis zur
ersten Stufe betatigt wird, richtet

sich das Abtriebszahnrad neu aus, wird
der Hebel dagegen ganz gedrtickt, so
tritt der Schrauber in Funktion und das
Abtriebszahnrad beginnt zu drehen (nur
fur 40A...AF.. Modelle)

Bei Verwendung des Abtriebzahnrads

mit Durchgangssechskant kann durch
einfaches Drehen des Werkzeugs um
180° um seine Achse auch das Lésen von
Schrauben ausgefiihrt werden (nur fir
40A...AF.. Modelle)

Durch die enorme Vielseitigkeit von Fiam
beim Angebot von ganz kundenspezifisch
ausgerichteten Lésungen, lasst sich

jede beliebige, auch die komplizierteste
Produktionssituation verschrauben

Indikator fiir die Wiederholgenauigkeit der Maschine (Schrauber)

Wiederholbarkeit driickt die Kapazitdt des Schrauber, um bei jedem Zyklus die
gleiche Drehmoment zu behalten. Die Genuaigkeit drlickt die Kapazitat des

Schrauber um Drehmoment zu behalten.




Ergonomie

Optimierung der Werkzeugleistung bei
hoher Ergonomie und Sicherheit des
bedieners

Schieber zur Kupplungseinstellung:
beguemer und sicherer, mit einem
praktischen "Endanschlag" (aufRer A...R
Modelle)

Ergonomischer Starthebel: langer,

er bietet einen praktischen und
komfortablen Griff, fast Uber die gesamte
Lénge des Winkelschraubers

Das System zur Drehmomentkontrolle
reduziert die Reaktion auf die Hand des
Bedieners auf ein Minimum. Dank des
automatischen, schnell ansprechenden
Druckluftabschaltsystems und der
optimalen Auslegung der internen
kinematischen Bewegungen liegen die
Schwingungswerte unter 2,5 m/s?

Rutschfester Uberzug fiir den
Starthebel, der dadurch dem
VerschleiBwiderstandsfahiger wird

Die reduzierte Kopfstérke erleichtert das
Verschrauben auch an engen Stellen

Der Kopf mit Abtriebszahnrad mit
Blindsechskant erleichtert das Anndhern
der Mutter an die Verbindungsstelle

Effizienter eingebauter
Schalldampfungssystem: diese
DL:Schrauber sind extrem leise und mit
kontrolliertem Luftablass versehen

Die Schrauber sind aufRerst vielseitig
und praktische dank des giinstigen
Verhéltnisses zwischen Leistung und
Gewicht

Die Modelle sind besonders
kompakte. Sie haben eines glnstigen
Lange / Durchmesser / Kopf-GrofRke
Verhéltnisses

Um ergonomische, genauen
Verschraubungen bei geringstem
Kraftaufwand fiir den Bediener zu
erreichen, wird die Verwendung des
speziellen Zibehor empfohlen, das,
an den kartesischen \Werkzeughaltern
von Fiam montiert, dank seiner
Beweglichkeit und Flexibilitat eine weite
Rotationsbewegung des Werkzeugs
um seine eigene Achse sowie eine
Abweichung von der horizontalen
Achse um +/- 15° erlaubt (siehe
Sonderzubehdr auf Anfrage)

Umweltfreundlichkeit

Innovative Systeme, die mit
immer groRerer Riicksicht auf die
Umweltvertraglichkeit entwickelt werden

Alle Bestandteile kdnnen problemlos
entsorgt werden, da sie aus
recycelbarem Material gebaut
curde un daher keine Gefahr fiir

die Umweltverschmutzung und die
Sicherheit von Personen darstellen

Die Entwicklungstechnologie fir den
DL-Motor gestattet eine Reduzierung
des Druckluftverbrauchs und steigert
die Leistungen, selbst bei niedrigem
Luftdruck

Alle Lésungen von Fiam werden in
Oko-Verpackungen geliefert

Die Materialien zum Bau der
Schraubkopfe verleihen ihnen
besonders lange Standzeit,wodurch sich
die Kosten fir Wartung und Ersatz der
Komponenten reduzieren

Drehcursor zum Einstellen der Kupplung

Ergonomischer Starthebel
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* Die Angaben beziehen sich auf einen Druck von 6,3 bar (ISO 2787),
empfohlener Betriebsdruck

* Messung der Anziehdrehmomentwerte geméaf Norm ISO 5393

* Messung der Gerduschpegel gema Norm ISO 3744 und ISO
15744

* Korrekturfaktor: 3dBA, Streubreite je nach Messverfahren und
Produktion (ISO 15744).

* Messung der Vibrationen geméaR Norm ISO 28927-2.

* Abtrieb: Innensechskant (ISO1174).

* Bei der Bestellung zu verwendende Artikelnummer.

Umsteuerbarkeit: Alle Modelle kénnen
Schrauben fest- und losdrehen, die Umschaltung
erfolgt Uber eine spezielle Taste.

Bei Modell A10RYA erfolgt die Umschaltung
von Rechts-/Linkslauf durch Driicken des unteren
(Rechtslauf) bzw. oberen (Linkslauf)

Sechskants.

== Einschalten mit Hebel

Die in der Tabelle aufgefiihrten Daten sind Richtwerte und
kénnen jederzeit ohne Vorankindigung geéndert werden. Die
Drehmomentwerte sind lediglich Richtwerte, da sie durch die
Elastizitat der Verbindung, durch Typ und Lange der Schraube,
durch Druck und Durchflussmenge der Druckluftversorgung
sowie durch die Art des verwendeten Zubehors beeinflusst
werden kénnen. Die angegebenen Werte fiir Gerduschpegel und
Schwingungen curde auf dem Prifstand gemaR den genannten
Normen gemessen und sind fur die Risikobeurteilung nicht
geeignet. Die an den einzelnen Arbeitsplatzen gemessenen Werte
koénnen die deklarierten Werte Uberschreiten. Die tatséchlichen
Expositionswerte und das daraus folgende Risiko sind
fallspezifisch und hangen von der Arbeitsweise des Benutzers,
vom bearbeiteten Werkstick und vom Arbeitsplatz sowie auch
von der Expositionszeit und von der korperlichen Verfassung
des Benutzers ab. Fiam haftet daher nicht fiir Folgen aus der
Anwendung der Tabellenwerte bei einer Risikobewertung des
Arbeitsplatzes, auf den Fiam keinerlei Einfluss hat. Weitere
Hinweise erhalten Sie beim Technischen Fiam-Kundendienst.

Auf Anfrage lieferbare Modelle

¢ Modelle nur mit Rechtslauf oder nur mit Linkslauf
¢ Modelle mit Schnellwechselfutter
¢ Modelle mit geringer Drehzahl (z.B. Edelstahl)

e Modelle A6GRSA1 und A10RYA mit von Standardausfiihrung (max
Innensechskant 7 mm fir ABRSA1 und 15 mm fiir ATORYA) abweichendem

Sechskant: bei Bestellung die MaRRe des gew. Sechskant an die S.15.
Typ-Bezeichnung anhangen (z. B.: AGRSAT — ABRSA1/7; AT10RYA —

AT0RYA/13). Nichtstandard Innensechskante werden normalerweise ohne

Zubehor verwendet.

o Samtliche Modelle (auBer AD6/9RA1 und AG40/60RA) sind mit
Innensechskant fiir Bits lieferbar. Bei Bestellung, den Kiirzel BITS an
die Typ-Bezeichnung anhédngen (z.B. 16C2A... = 15C2A...-BITS)

¢ Modelle mit System Poka Yoke fiir Schraubenzahler: damit
verhindert man vergessene Teile bei hohem Fertigungsaufkommen.
So verringern sich dieTotzeiten und die Qualitat wird verbessert Siehe




MODELLE MIT FLACHER - OFFENER ERWEITERUNG
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Schlissel fiir die Modellnamen

40 = Schrauberleistung (400 Watt) ® A = Winkelschrauber ® 17 = max. Drehmomentabgabe ® A = mit Luftabschaltung ® F = Flat (Flachkopf) ® 12 =
verwendetes Sechskant ® B/T = Typ des Abtriebzahnrads (Blind oder Through, durchgehend) - (Version T oder B = 40A17AF12B oder 40A17AF12T)
® 7,6 = Vorsprung des verlangerten Sechsecks, die Gréf3e kann je nach Anforderung von 7,5 Mm bis “N" betragen

Abtriebszahnrad mit ol Abtriebszahnrad mit Durchgangssechskant
Blindsechskant (Blind): Das },\ (Through): Das Zahnrad weist ein Sechskant auf,
Zahnrad weist einen , Anschlag” '\ «das sich ganz durchgehend auf die Mutter schiebt,
auf, an dem die zu verschraubende mit diesem Zahnrad kann durch Drehen des
Mutter anliegt, um so das Ty Werkzeugs um 180° auch losgeschraubt werden
Verschrauben zu erleichtern

* Die Angaben beziehen sich auf einen Druck von 6,3 bar (ISO 2787), Die in der Tabelle aufgefiihrten Daten sind Richtwerte und
Legende empfohlener Betriebsdruck kénnen jederzeit ohne Vorankindigung geéndert werden. Die
* Messung der Anziehdrehmomentwerte geméaR Norm ISO 5393 Drehmomentwerte sind lediglich Richtwerte, da sie durch die

Umsteuerbarkeit: Alle Modelle konnen * Messung der Gerduschpegel gemal Norm ISO 3744 und ISO Elastizitat der Verbindung, durch Typ und Lange der Schraube,
Schrauben fest- und losdrehen, die Umschaltung 16744 durch Druck und Durchflussmenge der Druckluftversorgung
erfolgt Uber eine spezielle Taste. * Korrekturfaktor: 3dBA, Streubreite je nach Messverfahren und sowie durch die Art des verwendeten Zubehors beeinflusst

. Produktion (ISO 15744). werden kénnen. Die angegebenen Werte fir Gerduschpegel und
Per modd. 40A...AF...: Die Umkehrung « Messung der Vibrationen gemé® Norm 1SO 28927-2. Schwingungen curde auf dem Pritfstand geméR den genannten
der Dfehr;chtung dient zum Fluchten des « Bei der Bestellung zu verwendende Artikelnummer. Normen gemessen und sind fir die Risikobeurteilung nicht
endstandigenZahnrads am Ende des geeignet. Die an den einzelnen Arbeitsplatzen gemessenen Werte
Schraubvorgangs kénnen die deklarierten Werte Uberschreiten. Die tatsdchlichen

Expositionswerte und das daraus folgende Risiko sind
fallspezifisch und hangen von der Arbeitsweise des Benutzers,
rs=a Einschalten mit Hebel vom bearbeiteten Werkstiick und vom Arbeitsplatz sowie auch
von der Expositionszeit und von der korperlichen Verfassung
des Benutzers ab. Fiam haftet daher nicht fir Folgen aus der
Anwendung der Tabellenwerte bei einer Risikobewertung des
Arbeitsplatzes, auf den Fiam keinerlei Einfluss hat. Weitere

Um langfristig maximale Leistung des Schraubers zu garantieren, muss das Schmieren des Kopfes

erfolgen, und zwar drei Einspritzungen mit dem mitgelieferten Schmierfett alle 3000 Zyklen Hinweise erhalten Sie beim Technischen Fiam-Kundendienst.
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STANDARDKONFIGURATIONEN

ABTRIEBSZAHNRAD FUR SECHSKANTE VON 8 BIS 15 mm

e Abtriebszahnrad mit Blindsechskant

VERLANGERTES ABTRIEBSZAHNRAD FUR
SECHSKANTE VON 16 MM BIS 22 mm

¢ Blindsechskant

Der maximal vom Kopf aufnehmbare Rohrdurchmesser betragt
9 mm (fr andere Durchmesser wenden Sie sich bitte an den
Technischen Kundendienst von Fiam)

KONFIGURATIONEN AUF ANFRAGE

VERLANGERTE SECHSKANTGROSSE
* GroRe in mm
je nach Bedarf 2
von 75 mm (min.)
bis “n" L

4

14

58

13

Die Abmessungen des verlangerten Sechskants (Hohe*) betragen:
0+30 mm beim Einsatz eines Sechskants von max .15 mm
75 + 30 mm beim Einsatz eines Sechskants von mehr als 15 mm

ABTRIEBSZAHNRAD MIT DOPPELTEM BLINDSECHSKANT

{3 P = GroRe auf Wunsch erhaltlich
. Bei Abtriebszahnradern mit anderen
Sechskantgeometrien
| Zum Beispiel flr Abtriebszahnrad
% 4 mit 8 mm und P =15 mm:
il 40A17AF8B — 40A17AF8B 15

ABTRIEBSZAHNRAD MIT DOPPELTEM
BLINDSECHSKANT

Fir Sechskant

innen 12 und auféen 15 (mm)
innen 13 und aufden 15 (mm)
innen 13 und auf3en 16 (mm)
USW.

ﬁ‘:‘/:”

—a

14 mm
-
14

gl
ABTRIEBSZAHNRAD MIT ANDEREN
GEOMETRIEN

Vieleckig,
Doppelsechskant,
oval, usw.

Echte Innovation kennt keine Hindernisse




Weitere technische Eigenschaften

: Empfohlener : :
AnschluB Lufteinlal | SHPIORSHEY - cer Ausstattung (inbegriffen)

15C... 1/4" gas @5mm ® Schllissel zum Einstellen der Kupplung
e Fettspritze (nur fir 40A...AF..)

AD..RA1, A6RSA1, A10RYA, 40A..AF.. |1/4" gas @8 mm  SpEe (Fedung 5D gl
AG40RA, AG60RA 1/4" gas @10 mm . Haltgbugen (aulker 50C) .
® Betriebs- und Wartungsanleitung
» Oko-Verpackung

Auf Anfrage lieferbares Sonderzubehoér

¢ Schraubklingen, Schiliissel, Federziige, Schlauchrollen, manuelle und magnetische Adapter fir Bits, Abluft-
Sammelsysteme und sonstige Zubehorteile, siehe Zubehdrkatalog (Nr. 77 und 78).

¢ Drehbarer Haltebugel fiir die AD, AG Ausfiirungen: praktisches Zubehor, das zur Einhaltung der waagerechten,
absolut ausgewogener Position des Schraubers entworfen worden ist, was wiederum zu einer erheblichen
Reduzierung der Ermidung bei Schrauvorgangen fuhrt.

Haltebugel 681011060 AD... Montage-

Haltebugel 681011055 | AG... Ablauf

¢ Spezialfett fir Modelle 40A...AF: Das mitgelieferte exklusive Spezialfett von Fiam zum Schmieren garantiert dafir,
dass die Schrauberleistung bei Drehmoment und Langlebigkeit stets erhalten bleibt.

Specific grease (500 gr) | 699051018 |40A...AF...

¢ Kartesischer Werkzeughalter BC 25 und BC 40 mit Rundumgelenk fiir 40A...AF: Das Arbeiten auf der
gesamten Hohe ist mdglich, dazu ist der Halterarm an der Abszisse bis 180° drehbar, was einen besonders weiten
Arbeitsbereich ermdglicht.
Das Rundumgelenks erlaubt dank seiner Beweglichkeit und Flexibilitat eine weite Rotationsbewegung des
Werkzeugs um seine eigene Achse sowie eine Abweichung von der horizontalen Achse um +/- 15°

Diese Arme sind auch mit einem praktischen
Handgriff ausgestattet, um das Werkzeug mit

& ; 5
6’? beiden Handen zu halten.

BC25
BC40
BC40/7
BC40/11

692031024

auf Anfrage 175

auf Anfrage 175

175

auf Anfrage

Diese mechanischen Arme:

Die Reaktion auf das Hand-
Arm-Schultersystem des

Bedieners abbrechen KARTESISCHER RUNDUMGELENK  SCHRAUBER

WERKZEUGHALTER
e Zum Halten des Werkzeugs ist

keine Kraft mehr erforderlich ¥ =
e Zum Halten des Werkzeugs ist

keine Kraft mehr erforderlich. = — i + ; +

Vibrationen werden drastisch

reduziert oder ganz eliminiert

Erméaglichen es lhnen, den = M AXI M U M E RG O N o M I E

Griff mit beiden Hénden zu

wechseln und zu variieren




Auf Anfrage Lieferbares Sonderzubehor

BT-MG: TELESKOP -
WERKZEUGHALTER AUS
MAGNESIUM

Flr die Ergonomie am Arbeitsplatz, verringert die Auswirkungen auf die Hand des

Bedieners. Hergestellt aus hochwertigen Materialien, extrem widerstandsfahig gegen

jede Beanspruchung, eine Garantie flr Zuverlassigkeit und Langlebigkeit.

¢ Dank der verschiedenen Teleskopstufen (3 fir alle Modelle und 2 fir die BT-MG
Modelle 10...) und den verschiedenen erreichbaren Langen passen sie sich den
Arbeitsbereichen entsprechend den Produktionsanforderungen

e Das doppelte Endgelenk garantiert umfassende Handlichkeit und maximale
Bewegungsfreiheit bei der Arbeit auch bei Verschraubungen mit Neigung

* Mit jeder Art von Werkzeug einsetzbar

¢ Labortests haben gezeigt, dass die Arme BT von Fiam 30% mehr vom Drehmoment,
das vom Werkzeug erzeugt wird, aufnehmen, als Arme von der Konkurrenz

¢ Einfache Installation an vorhanden Arbeitsplatzen dank der einfachen Halterung und
den kompakten Ausmalen (auch an der Decke oder an der Wand)

Max Drehmoment Max. Reichweite Mm Relchwelte Werkzeug-
(mm) (mm) @ max. (mm)

BT-MG 10 800 692071420 625 26.5-50
BT-MG 10 1000 | 692071421 |10 825 655 26.5-50
BT-MG 15800 | 692071409 |15 860 505 26.5-50
BT-MG 15 1000 | 692071401 |15 1070 575 26.5-50
BT-MG 15 1500 | 692071404 |15 1580 745 26.5-50
BT-MG 40800 |692071410 |40 860 505 26.5-50
BT-MG 40 1000 | 692071402 |40 1070 575 26.5-50
BT-MG 40 1500 | 692071405 |40 1580 745 26.5-50
BT-MG 40 2000 | 692071407 |40 2120 925 26.5-50
BT-MG 70800 |692071411 |70 860 505 26.5-50
BT-MG 70 1000 | 692071403 |70 1070 575 26.5-50
BT-MG 70 1500 | 692071406 |70 1580 745 26.5-50
BT-MG 70 2000 | 692071408 |70 2120 925 26.5-50

KARTESISCHE
WERKZEUGHALTER BC

Ergonomische Losungen fir jede Art von Werkzeug, dessen Durchschnitt bis 50 mm
und dessen Gewicht bis 11 kg geht. Diese Werkzeughalter sind aus verchromtem und
gehartetem Stahl, mit Universalklemme ausgestattet und besonders robust und stabil.
Die Hubbewegungen Uber Kugelumlaufschuhe garantieren besseres Gleiten und
Prézision bei der Montage.

Sie ermdglichen das Arbeiten bei gekippter Werkzeugachse, erleichtern die Riickkehr
des Werkzeugs in die Ausgangsposition. Die Einstellung der horizontalen Achse ist
kontinuierlich und erfolgt nicht in “vorgegebenen Schritten”: sie erfolgt ohne Entfernen
der Teile, nur durch Losen der Befestigungsschrauben und erneutem Festziehen,
wenn die richtige Position gefunden wurde.

Kartesischer Werkzeughalter BC12 692031020

Kartesischer Werkzeughalter BC25 692031021 25 770 175 32-50 | 2 9,5
Kartesischer Werkzeughalter BC40 692031022 40 770 120 3250 | 3 175
Kartesischer Werkzeughalter BC4077 | 692031023 40 770 120 32-50 | 7 175

Kartesischer Werkzeughalter BC40/11 | 692031025 | 40 770 120 32-50 | 11 175
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Abmessungen (mm)
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DL-Winkelschrauber+ Schraubenzahler

0% Fehler,
100% Prazision.

Das Problem der vergessenen Schrauben? Es gibt die
Funktion “Schraubenzahler”: damit verhindert man
vergessene Teile bei hohem Fertigungsaufkommen.
Daneben werden durch das Signal zur Rickinformation

und das Endsignal als Bestatigung fiir das nachste Los
die Produktzyklen beschleunigt und die Kontrolle der
montierten Teile gesichert. So verringern sich die Totzeiten
und die Qualitat wird verbessert.

Die Losung besteht aus:

e DL-WINKELSCHAUBER mit
Hebel, ausgestattet mit einem
System zum Erkennen des
pneumatischen Signals.

e COMPUTERGESTEUERTE
EINHEIT TOM-PM
(Tightening Operation Monitor
- Pressure Monitoring)
mit der die Uberwachung
des Verschraubzyklus
durchgefiihrt werden
kann, durch Erkennung des
doppelten drucksignals, das
vom Schrauber kommt und in ein
elektrisches Signal umgewandelt
wird.

Ein Priifsystem durch Druckanderung.

Die Verwendung der beiden pneumatischen Signale (Start Schrauber und auslésen Kupplung)
garantiert den betrieb des Systems unabhangig von Druckschwankungen in der Leitung, in vielen
Fertigungsstral3en ein kritischer Punkt. Ein bemerkenswerter Vorteil gegentliber den anderen Systemen
vom Typ Poka Yoke, die schwieriger zu programmieren sind und die nur ein Signal verwenden: den
Druckunterschied beim Erreichen des Drehmoments.

Echte Innovation kennt keine Hindernisse




Uberwachungsgeréit TOM
I e [T e

Uberwachungsgerit 685001062 largh 208 x prof 128 x h 42 24V, 110/230V, 50/60 Hz

* Netzteil ® Speisekabel ® Betriebs-und Wartungsanleitung ® 6ko-Verpackung

Das Uberwachungsgerat TOM ist auch in der Konfiguration BOX TOM erhaltlich, die Folgendes umfasst: das Uberwachungsgerat
TOM und alle seine bereits verkabelten Zubehorteile in einem einzigen “Case”.

“Plug&Play”-Lésung kann miihelos in die Produktionslinien installiert werden und ist auRerst praktisch, da nur die Strom- und
Druckluftversorgung angeschlossen werden muss, um sofort mit der Produktion zu beginnen.

BOX TOM Uberwachungsgerat 685001086 H 265 mm (senza semaforo) x P 165 x L 300 24V, 110/230V, 50/60 Hz

Asstotrg | L~
TOM BOX schlieRt ein: UberwachungseinheitTom e Einheit des Block-Gerats ® Kabel der l

Verbindung zwischen Tom und der Einheit des Blockes ® Messgebere Semaphor ® Netzteil ®
Speisekabel ® Betriebs-und Wartungsanleitung ® Oko-Verpackung

AUF ANFRAGE ERHALTLICHES “STOP BY TIME”-MODELL - Cod. 685001087

Geeignet, wenn Gewindeelemente nach Schraubhohe und nicht nach Anzugsmoment durch Steuerung der Schraubzeit ver-
schraubt werden missen. Gestattet das Verschrauben mit einer Toleranz von 360° im Verhaltnis zur Bezugshoéhe. Zusammen mit der
Sperreinheit zum Aktivieren des “zeitgeschalteten” Stoppens des Schraubers zusammen mit Kabeln und Multi-Kabelschlauchen (sh.
S. 11) zu bestellen. Beim Erreichen der vom Benutzer eingegebenen Zeit erfolgt das Stoppen des Werkzeugs flr eine programmierbare
Dauer. Es wird ein OK-Signal ausgesendet (und kein Fehler, der einen RESET verlangt, wie in der Standardausfiihrung). Es kdnnen 8 ver-
schiedene Zeiten eingegeben werden, eine fir jedes verfligbare Programm.

TOM “STOP BY TIME” 685001087
TOM BOX “STOP BY TIME” 685001089

Messgeber fiir TOM

Beim Kauf von TOM muss auch der Messgeber Fiam gekauft werden. Fiir jeden anzuschlieBenden Druckluft-Schrauber wird
einen Messgeber benoétigt (auBer, wenn TOM zusammen mit CA EasyDriver eingesetzt wird).

Dieser Messgeber, vollstandig von Fiam entworfen und hergestellt, besteht aus einem

einzigen Kasten, der die beiden Druckluftsignale am Eingang Uber zwei Schlduche mit

unterschiedlichen Farben. die nicht vertauscht werden kénnen, erhélt: schwarz fir das

Startsignal und griin fir das Signal des Drehmoments. Mit LED-Signalisierung und einem

einzigen ausgehenden Stromkabel, um das Ausgangssignal an TOM zu leiten, kompakt,

leicht und extrem einfach zu kalibrieren.

Messgeber fir TOM 687041041

Folgendes muss ausgewahlt werden:

Zubehor
1 sh. S. 20

Zubehor
sh. S. 20




Eigenschaften

e 8 flir die Programmauswahl, 6 fir die Fernbedienung: Ausschalten, Programm aktivieren,
Werkzeug sperren, Werkzeug entsperren, Programm zuriicksetzen
Erhaltlich mit 24 V/GND-Kontakten (sowohl Pull-up als auch Pull-down), um eine bessere
Kompatibilitat gegentber Tasten auf der Werkbank (Reset, Einspannen, Freigabe, usw.)
und die Schnittstellenbildung mit der SPS des Kunden zu gewahrleisten

e Fir Ergebnisse, aktives Programm, Schrauber-Status und mdgliche Aktivierung Magnetventil,
Hilfsausgang, Ausschussteilsignal, in-Zyklus-Signal (zur Anzeige des Beginns und Endes des
Schraubzyklus, niitzlich z. B. beim Aktivieren/Deaktivieren der Schablonen der Werkstlickeinspannung)

Ao ETe, (SO R0IRRR o Durch Festlegung des Zeitfensters des Verschraubzyklus, um die verschiedenen Arten

DER VERSCHRAUBZEIT der Abweichung unterscheiden zu kénnen
EINZELPROGRAMM e \lerschraubung mit gleicher Mindest-/Hochstzeit fir alle Schrauben
99 Verschraubungen o Schraubenzahler

o 3 unterschiedliche akustische Signale: Verschraubungsende, Ende Einzelprogramm, Fehler

PROGRAMM-ABFOLGE ¢ Mehrere Einzelprogramme (bis zu 8) in Reihenfolge aufrufbar

99 Verschraubungen x 8 o 4 unterschiedliche akustische Signale: Sequenzende (OK/NOK)
Verschraubungsende, Ende Einzelprogramm, Ende Abfolge, Fehler
* Uber PC wahlba
e Fir jede Verschraubsequenz kann die maximale Anzahl der Wiederholungen bei
Schrauben NOK programmiert werden

Gl RN NIELERSEPEY] o Zum Ausdruck der folgenden Verschraubungsergebnisse: Datum/Uhrzeit - Nr. aktiver
Ausgang - Ergebnis - Zeit der Verschraubung - Anz. Schrauben - Programmnr. - Abfolge

PASSWORT * 2 Modus: Beim ersten Modus kann der Bediener die Parameter des Meniis nicht
andern, beim zweiten kann er, zusatzlich zum vorgenannten Modus, das Gerat bei
Verschraubungsfehlern sperren. In diesem Fall kann der Betrieb durch den Verantwortlichen
der Fertigungsstrale durch Schliissel (optional) oder Passwort wiederaufgenommen werden

o Aktivierbar, ohne Batterie, die ausgetauscht werden muss

SPEICHER e Parameter fUr Statistiken (kdnnen Uber RS232-Schnittstelle gedruckt werden):
Teile OK - Falsche Schrauben - Riicksetzen gedriickt (Teile ausgemustert) - Von TOM
gezahlte Schraubenanzahl (Wert nicht rlicksetzbar) - Speichert bis zu 6.000.000 Schrauben

B TISRTEI M0N0 o Einstellung fiir jedes einzelne Programm, das die Fehlermeldung vorsieht, sollte der
Bediener den Hebel wahrend des Schraubzyklus loslassen

FERNBEDIENUNG o Das Werkzeug kann mit der entsprechenden optionalen Sperrvorrichtung fiir Werkzeuge
Uber externe SPS oder Sensoren gesperrt werden. Beispielsweise ist das Werkzeug bei
Schraubschablonen nur aktiv, wenn das Teil richtig positioniert wurde

ZEIT FUR MASKIERUNG ¢ Um die Verschraubungen noch praziser zu machen. Diese Funktion erlaubt es, fiir eine
einstellbare Zeit keinerlei Kontrollen durchzufiihren. In dieser Zeit erkennt TOM keine falschen
Schritte des Bedieners, beispielsweise bei “Fehlstarts” von Schraubern mit Druckknopf

ZEIT FUR AUSLOSEN * Eine Funktion, die die Verschraubungen OK noch besser unterscheidet, auch wenn der Hebel, im
Vergleich zum Anhalten der Kupplung, flir sehr kurze Zeiten ausgelost wird (beispielsweise wenn der
Bediener die Verschraubungen besonders schnell ausfihrt und den Hebel daher schnell wieder loslasst)

RUNCYCLE o Fiir Palettenlinien niitzliches Signal, auf denen die Werkstiickeinspannvorrichtungen der
Schablonen ein- und nach der Werkstlickmontage ausgeschaltet werden missen. Ersetzt
Tatigkeiten, die normalerweise Uber die SPS gesteuert werden

Auf Anfrage lieferbares Sonderzubehor

¢ Mehrfachanschluss: Zum Anschluss von bis zu 8 Werkzeugen (eines pro Programm), die einzeln nach der Programmierung von TOM betrieben
werden kénnen. Best.-Nr. 685001065
¢ Sperrvorrichtung Werkzeug: Ermdglicht TOM, das angeschlossene Werkzeug zu Aktivieren/deaktivieren. Gerét fir 26C. Best.-Nr.685001069
¢ Kabel
Best.-Nr. 685001071 Zum Anschluss von TOM an die Sperrvorrichtung, wenn nur ein Schrauber eingesetzt wird
Best.-Nr. 685001072 Zum Anschluss des Mehrfachanschlusses an die Sperrvorrichtung bei Verwendung von mehreren Schraubern
o Ampel: Ermoglicht die sofortige Uberpriifung des Verschraubungsergebnisses. Best.-Nr. 687041018
e Schlauche (Speisung und Signale): kompakte Losung, vollstéandig spiralférmig, die den Arbeitsbereich geordnet halt. Schlauchlange 2,5 m
(einschlieRlich 35 mm Rohr fir die Anschllsse).
SpiralMultischlauch fir TOM D12: Best.-Nr.693011027
SpiralMultischlauch fir TOM D10: Best.-Nr.693011026
» Abdeckung: unterbindet den Zugang zur Vorrichtung und vermeidet mégliche Anderungen/Eingriffe. Best.-Nr. 687041043

Weitere Details: Katalog n. 99 - Uberwachungsgerat TOM.




Vorteile von Uberwachsungeinheit TOM im Vergleich zu einer PLC
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WIRTSCHAFTLICHKEIT

EINSETZBARKEIT

Konfiguration der an das ERP-System des
Unternehmens angeschlossenen TOM-Einheit

TOM

Im Verhaltnis zur SPS kompakter

Bei dem gleichen Angebot an Eigenschaften muss
die SPS durch andere Geréte integriert werden
(Zusatzmodule, die hoheren Platzbedarf mit sich bringen)

Robustheit: angemessen geschiitzter Metallkasten

Hergestellt aus Kunststoff und durch eine
Zusatzschalttafel geschiitzt

Erfordert zur Installation keine Schalttafel und
Verkabelungen

Es muss eine Schalttafel verwendet werden

Moglichkeit der direkten Positionierung auf der
Produktionslinie, um direkt vom Bediener eingesetzt
werden zu kénnen

Integrierte und einfache Benutzerschnittstelle

Eine Bedientafel und/oder zu verkabelnde und
programmierende externe Tasten sind notwendig

Eine Bedientafel und/oder zu verkabelnde und
programmierende externe Tasten sind notwendig

TOM ist ein vollstandiges System mit 16 IN und 24
OUT, RS232 fir Daten und Uhr

Fir all diese Funktionen missen Erweiterungen
hinzugefligt werden

Komplette und mit allen Schraubern kompatible
Firmware mit voreingestellten und kalibrierbaren
Einstellungszeiten und zahlreichen anderen Funktionen

Ihre komplette Programmierung abhangig von den
verschiedenen damit kombinierten Schraubern ist
erforderlich

Bereits von Fiam gepriifte und einsatzbereite
Firmware

Schneller Start: man ist in nur wenigen Sekunden
einsatzbereit

Ein eigens entwickeltes Programm erfordert neben

den Kosten der Softwareentwicklung und der dazu
notwendigen Zeit auch Zeit zur Kontrolle und eventuellen
Behebung von Programmierfehlern

Langer Startzyklus

Schnelle Anzeige der verbleibenden Schrauben dank
des zusatzlichen Displays

Es ist ein in der Néahe des Bedieners positionierter Monitor
erforderlich

Berechnungsgeschwindigkeit: umgehende Antwort
auf die Ereignisse (sowohl des Schraubers als auch

an den Ein- und Ausgéngen). Auerst schnelles
Ablesen: auch im Fall eines Verschraubens mit schnellen
Rhythmen gehen die Zahlungen nicht verloren

Langsamere Antwortzeiten bei Schraubvorgangen mit
schnellen Rhythmen

Miihelose Schnittstellenbildung fiir Signalaustausch
und Datenlbertragungen mit allen SPS Uber I/O-Signale

Fir die Kommunikation mit anderen Vorrichtungen muss sie
mit weiteren spezifischen Schnittstellen ausgestattet sein

Prozess unter Kontrolle und Ausdruck der
Schraubergebnisse




DL-Schrauber mit doppelter Abnahme des Luftdrucksignals
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Schlussel fiir die Modellnamen

15 = Motorleistung in Watt/10 ® C = Schrauber ® 2 = Max. Drehmoment in Nm ¢ A = Drehmoment-Kontrollsystem durch Luftabschaltung ® 30 =
Winkelschrauber mit 30° Winkelkopf ® 90 = Winkelschrauber mit 90° Winkelkopf ® 2CS = Doppeltes und pneumatisches Signal

* Die Angaben beziehen sich auf einen Druck von 6,3 bar (ISO 2787), Die in der Tabelle aufgefiihrten Daten sind Richtwerte und
Legende empfohlener Betriebsdruck kénnen jederzeit ohne Vorankindigung geédndert werden. Die
* Messung der Anziehdrehmomentwerte gemaR Norm ISO 5393 Drehmomentwerte sind lediglich Richtwerte, da sie durch die

. = * Messung der Gerduschpegel gemaR Norm ISO 3744 und ISO Elastizitdt der Verbindung, durch Typ und Lange der Schraube,
lSJmSteuerbarke't' Alle Modelle k_onnen hal 15744 durch Druck und Durchflussmenge der Druckluftversorgung
chrauben fest- und losdrehen, die Umschaltung * Korrekturfaktor: 3dBA, Streubreite je nach Messverfahren und sowie durch die Art des verwendeten Zubehtrs beeinflusst
erfolgt Uber eine spezielle Taste. Produktion (ISO 15744). werden kénnen. Die angegebenen Werte fir Gerduschpegel und
Bei Modell A10RYA erfolgt die Umschaltung * Messung der Vibrationen geméR Norm ISO 28927-2. Schwingungen curde auf dem Prifstand gemaR den genannten
von Rechts-/Linkslauf durch Driicken des unteren * Abtrieb: Innensechskant (ISO1174). Normen gemessen und sind fir die Risikobeurteilung nicht
(Rechtslauf) bzw. oberen (Linkslauf)  Bei der Bestellung zu verwendende Artikelnummer. geeignet. Die an den einzelnen Arbeitsplétzen gemessenen Werte
. kénnen die deklarierten Werte iberschreiten. Die tatséchlichen

Sechskants. Expositionswerte und das daraus folgende Risiko sind
fallspezifisch und hangen von der Arbeitsweise des Benutzers,

vom bearbeiteten Werkstick und vom Arbeitsplatz sowie auch

mssi» FEinschalten mit Hebel von der Expositionszeit und von der kérperlichen Verfassung
des Benutzers ab. Fiam haftet daher nicht fiir Folgen aus der

Anwendung der Tabellenwerte bei einer Risikobewertung des
Arbeitsplatzes, auf den Fiam keinerlei Einfluss hat. Weitere
Hinweise erhalten Sie beim Technischen Fiam-Kundendienst.

Ausstattung (inbegriffen) Auf Anfrage Lieferbares Sonderzubehoér

e Schlissel zum Einstellen der Kupplung e Klingen, Schlissel usw., Federzlge,

o Aufhéngeblgel Schlauchrollen und Druckluftzubehér (siehe
 Betriebs-und Wartungsanleitung Zubehér-Katalog)

o Oko-Verpackung




Auf Anfrage Lieferbares Sonderzubehor

MEHRFACH-ANSCHLUSS

Zum Anschluss von bis zu 8 Werkzeugen (eines pro Programm), die einzeln nach der Programmierung von
TOM betrieben werden kénnen. Fir jeden Schrauber sind 2 LED vorhanden: Anzeige Schrauber aktiviert
(betriebsbereit) und Betriebsanzeige Schrauber.

Vorbereitet fir zusatzliche Speisung.

Lieferung mit Adapter flr den Anschluss an TOM und 2 Verbindungskabel.

Mehrfachanschluss 685001065

SPERRVORRICHTUNG WERKZEUG

Ermoglicht TOM, das angeschlossene Werkzeug zu aktivieren/deaktivieren. Komplett mit Status-LED.Extrem
gerauscharm. Verfugt Uber eine Vorrichtung zum Abflihren der Abluft aus der Arbeitsumgebung. Verwendung
mit speziellen Verbindungskabeln (siehe unten).

Gerét fiir 15C/26C
(Komplett mut Kupplungen fiir Schlduche mit AuRendurchmesser @ 10 mm) 685001069
Gerét fir AD/AG/IHE/CY 685001070

(Komplett mut Kupplungen fir Schlauche mit Auendurchmesser @ 12 mm)

KABEL

TOM-Kabel/ Sperreinheit ng Anscfjhef&en von TOM an die Sperreinheit 685001071

wird nur ein Schrauber verwendet
. .. Zum AnschlieRen des Mehrfachverbinders an die

Mehrfachverbinderkabel / Sperreinheit Sperreinheit im Fall der Verwendung mehrerer Schrauber 685001072

AMPEL Ampel mit drei Lampen zum Anschluss an TOM ber das mitgelieferte Kabel. Erméglicht die sofortige
Uberpriifung des Verschraubungsergebnisses.

Ampel mit 3 Lampen 687041018

ABDECKUNG Vorrichtung zur Abdeckung des oberen Teils der Einheit TOM, besonders kompakt und leicht anzubringen,

verdeckt etwaige unschone Verkabelungen, unterbindet den Zugang zur Vorrichtung und vermeidet mégliche
Anderungen/Eingriffe. Darliber hinaus werden die Elektrokontakte durch 3 Kabelverschraubungen vor etwaigen
Zugbelastungen geschtzt.

Abdeckung 687041043

SCHLAUCHE (SPEISUNG UND SIGNALE)

Exklusive von Fiam entwickelte Schlduche, mit speziellen Merkmalen fir den Einsatz des Messgebers (Art.
687041041). Die beiden Schldauche zur Erkennung der Druckluftsignale sind am Druckluftschlauch befestigt,
der Messgeber wird nicht am Werkzeug, sondern am Schlauchende angebracht. Besonders kompakte
Losung, vollstandig spiralférmig, die den Arbeitsbereich geordnet halt. Schlauchlédnge 2,5 m (einschlieRlich
35 mm Rohr fir die Anschlisse): Abmessungen, die die optimale Wirkung des Messgebers garantieren. Sind
andere Langen erforderlich, wird die Kombination mit Schlduchen mit gerader Zufiihrung empfohlen.

2 Schlauche fiir
Splral Druckluftsignale
mm @ AuBBen x Innen mm

SpiralMultischlauch
furTOM D12

693011027 2,5 9x12 2,5x4

SpiralMultischlauch

firTOM D10 693011026 25 80

75x10 2,5x4
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www.fiamgroup.com

Fiam France
Succursale

73, cours Albert Thomas
69003 Lyon - France

Tel. +3309704073 85

Fiam Utensili Pneumatici Spa
Viale Crispi 123

36100 Vicenza - Italy

Tel. +39.0444.385000

Fax +39.0444.385002

info@fiamgroup.com

Fiam Espaiia

Sucursal

Travessera de Gracia, 11, 5 planta
08021 Barcelona, Espafia

Tel. +34.636808112

Meet us on o @ G
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