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TOM -Tightening Operation Monitor

Verschraubung und Kontrolle mit TOM:
eine einfache und intelligente Losung

Die Einheit TOM ist ein vollstandig von Fiam entwickeltes und hergestelltes
Poka-Yoke-Gerat, das in Echtzeit den Status des Verschraubungsprozesses
priift und Zuverlassigkeit garantiert, unabhangig vom Kénnen des
Bedieners. Dadurch kénnen nachtragliche Kontrollen vermieden werden

Es handelt sich um ein praktisches und wirtschaftliches

“ausfallsicheres” System, bei dem der Bediener am Ende der
Verschraubung Uber das Ergebnis benachrichtigt wird, damit er

schnell mit dem nachsten Arbeitsschritt fortfahren kann.

Der Bediener wird Uber das Zyklusende benachrichtig
Der Bediener wird bei Auftreten von Fehlern benachrichtigt .

Kann den Arbeitszyklus bei Fehlern des Bedieners sperren

AMPEL (Option)

Neben OK, ZYKLUSENDE
und NOK konnen auch
weitere Funktionen

angeschlossen werden, ANZAHL DER NOCH ZU

z.B.: Programmende, VERSCHRAUBENDEN
Aufschrauben, Schrauber SCHRAUBEN
anhalten
‘ Fur Schraubsysteme Fiam mit automatischer » Das Gerét erkennt durchgefiihrte
Schraubenzufiihrung und Schrauber mit Luftabschaltung Verschraubungen und zahit die Gesamtanzahl
(auch mit hydraulischem Impuls), die mit einem System zur herunter
Erkennung des Luftdrucksignals ausgestattet sind . L . R
Wenn TOM in Kombination mit dem Zubehor
» Fir Elektroschrauber eTensil in Kombination mit der mit I-/O- “Sperrvorrichtung Werkzeug” eingesetzt wird,
Verbindern ausgestatteten Zufiihrung TPU2 kann die Funktion TIME OFF aktiviert werden,
» Mit TOM kénnen bis zu 8 Werkzeuge mit den entsprechenden \e/me Zhe't fgr dlegfagtlyfrugg nSach elnbem
eigenen Parametern fir Drehzahl und Drehmoment sequentiell blerslf' rz;u .ugg da el't eraer dC rau g’rd
verwaltet werden, das geeignete Werkzeug kann aktiviert Ockiert wirg und dami vermieden wird, dass
werden, wodurch die anderen deaktiviert werden der Bediener die Kupplung ein zweites Mal
auslost, nachdem sie angehalten wurde. Damit
’ Durch das dreisprachige Ment kann TOM einfach programmiert werden madgliche Schaden am zu montierenden
werden und ein EINZELPROGRAMM oder eine PROGRAMM- Teil oder am Schrauber vermieden, ebenso ein
ABFOLGE (bis zu 8 Programme) verwalten, mit 99 héheres Drehmoment an der Verbindung. Diese
Verschraubungen fir jedes Programm. Die Auswahl der Option sorgt daher flr eine ordnungsgemaliie
Programme kann durch die zahlreichen verfiigbaren E/A-Signale Verwendung des Werkzeugs und erhélt langfristig
auch extern erfolgen die Funktionsfahigkeit
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GROSSES DISPLAY:

o NIr. aktiviertes Programm

¢ Nr. der eingestellten Abfolge

e Anz. der zu verschraubenden Schrauben

e Anz. Verschraubungen gegeniiber Gesamtanzahl

A

OK

ZYKLUSENDE

NOK

Wartung der Schrauber: Durch den Zahler fir
die durchgeflihrten Verschraubungen kann die
Anzahl der Zyklen und die Wartung der Schrauber
kontrolliert werden, wodurch deren Hochstleistung
langfristig erhalten bleibt

Ermaglicht eine Kontrolle der Effizienz der
Produktionszyklen: Durch die Statistiken kann an
jedem Schichtende die Produktionseffizienz geprift
werden

Seriendruck fiir jede Verschraubung: Bei Anschluss
an einen Drucker kann ein Bericht tber alle fir
dieses Teil ausgefliihrten Verschraubungen erstellt
werden, ebenso Uber die ganze Produktion. Eine
sichere und schnelle Prifung, um beruhigt ohne
weitere Nachkontrollen zu den nachfolgenden
Verarbeitungsschritten zu wechseln

SIGNALTONEN
:.‘ = Schrauben OK
= Programmende
= Fehler
- = Ende Abfolge
5 SPRACHEN

++ «-3» auswahlbar zu jedem Zeitpunkt
der Programmierung

I I Italienisch _£_ Spanish
B} Franzésisch ™8 peytsch
== Englisch

s i

ENTNAHME OK ENTNAHME OK

’ AnschlieBbar an Entnahmesysteme Pick and Place:
Durch den Anschluss an Leuchtvorrichtungen wird
die korrekte Entnahme von Schrauben und zu
verschraubendem Zubehor erleichtert und erfolgt
gefuhrt. Auch ohne SPS an Verarbeitungsstrafe

» Ein Priifsystem durch Druckanderung: die Verwendung

der beiden pneumatischen Signale (Start Schrauber
und Auslésen Kupplung) garantiert den Betrieb des
Systems nabhangig von Druckschwankungen in der
Leitung, in vielen FertigungsstrafRen ein kritischer Punkt.
Ein bemerkenswerter Vorteil gegentber den anderen
Systemen vom Typ Poka Yoke, die schwieriger zu
programmieren sind und die nur ein Signal verwenden:
sie werden von Druckluftabfallen stark beeinflusst
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Fehler abfangen, bevor sie sich
iIn Ausschuss verwandeln!

Das Konzept von Poka Yoke, das sich in unse-
ren Unternehmen immer mehr verbreitet, ist
eng mit den Prinzipien einer SCHLANKEN
PRODUKTION verbunden.

Die Einheit TOM von Fiam ist eine Poka-Yoke-
Vorrichtung, die viele Vorteile fiir unsere
Montageprozesse bietet:

e Abfangen von Fehlern, bevor das Produkt
unwiderruflich zu Ausschuss wird

¢ Blockieren der Produktionsstraf3e, um zu
verhindern, dass der Ausschuss bis zum Ende
gelangt, und so weitere Herstellungskosten
erzeugt

® Ermoglicht zeitnahe Korrekturen und das
Beheben des Fehlers

¢ Entbindet die Bediener davon, stindig
an der betriebenen Maschine anwesend
zu sein, dadurch kénnen Sie den gesamten
Prozess liberwachen, ein grol3er Vorteil flir die
Qualitat des Endprodukts

¢ Beseitigt die Kosten fiir Kontrollen nach
dem Verfahren, Fehler werden bereits inner-
halb des Verfahrens verhindert und erkannt.

Fiir Montageprozesse, die den grundle-
genden Prinzipien der SCHLANKEN
PRODUKTION gerecht werden.

Poka Yoke, einige interessante Informationen...

5 SCHLANKE PRINZIPIEN

e Den Wert flir den Kunden erkennen

e Den Wertfluss erkennen und Tatigkeiten bekampfen, die keinen
Wert erzeugen

e Einen Fluss der wertschopfenden Tatigkeiten schaffen, der ohne
Unterbrechung laufen kann

e Sicherstellen, dass der Wertfluss vom Kunden ausgeht

e Durch kontinuierliche Verbesserung zur Perfektion gelangen

BEDEUTUNG

Poka-Yoke-Gerate, vom japanische Poka: Fehler durch Unaufmerk-
samkeit und Yokeru: vermeiden, waren anfangs einfache mechanische
Vorrichtungen, die an den MontagestralRen installiert wurden, um fal-
sche Positionierungen zu vermeiden oder fehlende Teile zu erkennen.

AUSWIRKUNGEN

Das Grundprinzip ist, einen Fehler abzufangen, bevor daraus unwi-
derruflich Ausschuss wird, einer der wichtigsten Auswirkungen ist
jedoch, dass der Bediener den Betrieb der Maschine nicht
mehr iiberwachen muss.

DER ENTWICKLER

Entwickler des Systems Poka Yoke war Ing. Shigeo Shingo, ein
Japaner, der lange Zeit bei Toyota, inmitten des Produktionssystems,
das als TPS (Toyota-Produktions-System) bekannt wurde, die Vorziige
der strategischen Kontrolle untersucht hatte, um Ergebnisse mit “null
Fehlern” zu erzielen. Er widmete sich der Untersuchung von heute
sehr gebrauchlichen Vorrichtungen, die Fehler unmdéglich machen und
Anomalien automatisch abfangen sollten.
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Uberwachungsgerat TOM
N e e e S,

Uberwachungsgerit 685001062 L 208 x P 128 x H 42 24V, 110/230V, 50/60 Hz

e Netzteil ® Speisekabel ® Betriebs-und Wartungsanleitung ® Oko-Verpackung

Das Uberwachungsgerat TOM ist auch in der Konfiguration BOX TOM erhéltlich, die Folgendes umfasst: das Uberwachungsgerat TOM und
alle seine bereits verkabelten Zubehorteile in einem einzigen “Case”.

“Plug&Play”-Lésung kann miihelos in die Produktionslinien installiert werden und ist duerst praktisch, da nur die Strom- und
Druckluftversorgung angeschlossen werden muss, um sofort mit der Produktion zu beginnen.

BOX TOM Uberwachungsgerit 685001086 H 265 mm (senza semaforo) x P 165 x L 300 24V, 110/230V, 50/60 Hz

Tom Box schlief3t ein:

e Uberwachungseinheit Tom e Einheit des Block-Gerits ® Kabel der Verbindung zwischen Tom
und der Einheit des Blockes eMessgeber ® Semaphor ® Netzteil ® Speisekabel ® Betriebs-und
Wartungsanleitung  Oko-Verpackung

AUF ANFRAGE ERHALTLICHES “STOP BY TIME”-MODELL - Best.-Nr. 685001087
Geeignet, wenn Gewindeelemente nach Schraubhéhe und nicht nach Anzugsmoment durch Steuerung der Schraubzeit verschraubt werden
mussen. Gestattet das Verschrauben mit einer Toleranz von 360° im Verhéltnis zur Bezugshohe. Zusammen mit der Sperreinheit zum Aktivieren
des “zeitgeschalteten” Stoppens des Schraubers zusammen mit Kabeln und Multi-Kabelschlduchen (sh. S. 11) zu bestellen. Beim Erreichen der
vom Benutzer eingegebenen Zeit erfolgt das Stoppen des Werkzeugs fir eine programmierbare Dauer. Es wird ein OK-Signal ausgesendet (und
kein Fehler, der einen RESET verlangt, wie in der Standardausfiihrung). Es kénnen 8 verschiedene Zeiten eingegeben werden, eine fir jedes
verfligbare Programm.

TOM “STOP BY TIME” 685001087
TOM BOX “STOP BY TIME” 685001089

Messgeber fiirTOM

Beim Kauf von TOM muss auch der Messgeber Fiam gekauft werden. Fiir jeden anzuschlieBenden Druckluft-Schrauber wird einen
Messgeber benétigt (auBer, wenn TOM zusammen mit CA EasyDriver eingesetzt wird).

Dieser Messgeber, vollstandig von Fiam entworfen und hergestellt, besteht aus einem

einzigen Kasten, der die beiden Druckluftsignale am Eingang Uber zwei Schlduche mit

unterschiedlichen Farben. die nicht vertauscht werden kénnen, erhélt: schwarz fir das

Startsignal und griin fir das Signal des Drehmoments.

Mit LED-Signalisierung und einem einzigen ausgehenden Stromkabel, um das

Ausgangssignal an TOM zu leiten, kompakt, leicht und extrem einfach zu kalibrieren.

Messgeber fiir TOM 687041041

Folgendes muss ausgewahlt werden:

+ _I_ _I_ Zubehér
sh.S. 11

2 I I Zubehor
sh.S. 1

I I Zubehor
3 sh.S. 11




Eigenschaften

e 8 flir die Programmauswahl, 6 fir die Fernbedienung: Ausschalten, Programm aktivieren,
Werkzeug sperren, Werkzeug entsperren, Programm zurlicksetzen
Erhaltlich mit 24 V/GND-Kontakten (sowohl Pull-up als auch Pull-down), um eine bessere
Kompatibilitdt gegenlber Tasten auf der Werkbank (Reset, Einspannen, Freigabe, usw.)
und die Schnittstellenbildung mit der SPS des Kunden zu gewahrleisten

24 AUSGANGE e Fir Ergebnisse, aktives Programm, Schrauber-Status und mdgliche Aktivierung Magnetventil,
Hilfsausgang, Ausschussteilsignal, in-Zyklus-Signal (zur Anzeige des Beginns und Endes des
Schraubzyklus, nitzlich z. B. beim Aktivieren/Deaktivieren der Schablonen der Werkstlckeinspannung)

01T RN BT SO\ {0 RRSR  o Durch Festlegung des Zeitfensters des Verschraubzyklus, um die verschiedenen Arten
DERVERSCHRAUBZEIT der Abweichung unterscheiden zu kdnnen
EINZELPROGRAMM ¢ \/erschraubung mit gleicher Mindest-/Hochstzeit flr alle Schrauben
99 Verschraubungen e Schraubenzahler
e 3 unterschiedliche akustische Signale: Verschraubungsende, Ende Einzelprogramm, Fehler

PROGRAMM-ABFOLGE * Mehrere Einzelprogramme (bis zu 8) in Reihenfolge aufrufbar
99 Verschraubungen x 8 e 4 unterschiedliche akustische Signale: Sequenzende (OK/NOK)
Verschraubungsende, Ende Einzelprogrammm, Ende Abfolge, Fehler
* Uber PC wiahlba
® Fir jede Verschraubsequenz kann die maximale Anzahl der Wiederholungen bei
Schrauben NOK programmiert werden

Sl [FRRSET N AR EREPY o Zum Ausdruck der folgenden Verschraubungsergebnisse: Datum/Uhrzeit - Nr. aktiver
Ausgang - Ergebnis - Zeit der Verschraubung - Anz. Schrauben - Programmnr. - Abfolge

PASSWORT e 2 Modus: Beim ersten Modus kann der Bediener die Parameter des Meniis nicht
andern, beim zweiten kann er, zusatzlich zum vorgenannten Modus, das Gerat bei
Verschraubungsfehlern sperren. In diesem Fall kann der Betrieb durch den Verantwortlichen
der Fertigungsstrafe durch Schlitissel (optional) oder Passwort wiederaufgenommen werden

e Aktivierbar, ohne Batterie, die ausgetauscht werden muss

e Parameter flr Statistiken (kénnen Uber RS232-Schnittstelle gedruckt werden):
Teile OK - Falsche Schrauben - Riicksetzen gedriickt (Teile ausgemustert) - Von TOM
gezéhlte Schraubenanzahl (Wert nicht rlicksetzbar) - Speichert bis zu 6.000.000 Schrauben

A3V AR R NIIIB o Einstellung fir jedes einzelne Programm, das die Fehlermeldung vorsieht, sollte der
Bediener den Hebel wéahrend des Schraubzyklus loslassen

FERNBEDIENUNG ¢ Das Werkzeug kann mit der entsprechenden optionalen Sperrvorrichtung fiir Werkzeuge
Uber externe SPS oder Sensoren gesperrt werden. Beispielsweise ist das Werkzeug bei
Schraubschablonen nur aktiv, wenn das Teil richtig positioniert wurde

ZEIT FUR MASKIERUNG e Um die Verschraubungen noch préziser zu machen. Diese Funktion erlaubt es, fir eine
einstellbare Zeit keinerlei Kontrollen durchzufiihren. In dieser Zeit erkennt TOM keine falschen
Schritte des Bedieners, beispielsweise bei "“Fehlstarts” von Schraubern mit Druckknopf

ZEIT FUR AUSLOSEN * Eine Funktion, die die Verschraubungen OK noch besser unterscheidet, auch wenn der Hebel, im
Vergleich zum Anhalten der Kupplung, fiir sehr kurze Zeiten ausgelost wird (beispielsweise wenn der
Bediener die Verschraubungen besonders schnell ausfihrt und den Hebel daher schnell wieder loslasst)

RUNCYCLE e Fir Palettenlinien niitzliches Signal, auf denen die Werkstiickeinspannvorrichtungen der
Schablonen ein- und nach der Werkstlickmontage ausgeschaltet werden missen. Ersetzt
Tatigkeiten, die normalerweise Uber die SPS gesteuert werden

Erfahren Sie

im Video, wie TOM
mit Schraubern
mit automatischer
Zufiithrung
funktioniert.
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Vorteile von Uberwachsungeinheit TOM im Vergleich zu einer PLC

(-
-
©)
Z
-l

WIRTSCHAFTLICHKEIT

EINSETZBARKEIT

TOM

Im Verhaltnis zur SPS kompakter

Bei dem gleichen Angebot an Eigenschaften muss
die SPS durch andere Gerate integriert werden
(Zusatzmodule, die héheren Platzbedarf mit sich bringen)

Robustheit: angemessen geschitzter Metallkasten

Hergestellt aus Kunststoff und durch eine
Zusatzschalttafel geschiitzt

Erfordert zur Installation keine Schalttafel und
Verkabelungen

Es muss eine Schalttafel verwendet werden

Maoglichkeit der direkten Positionierung auf der
Produktionslinie, um direkt vom Bediener eingesetzt
werden zu kbnnen

Integrierte und einfache Benutzerschnittstelle

Eine Bedientafel und/oder zu verkabelnde und
programmierende externe Tasten sind notwendig

Eine Bedientafel und/oder zu verkabelnde und
programmierende externe Tasten sind notwendig

TOM ist ein vollstandiges System mit 16 IN und 24
OUT, RS232 fuir Daten und Uhr

Far all diese Funktionen missen Erweiterungen
hinzugefligt werden

Komplette und mit allen Schraubern kompatible
Firmware mit voreingestellten und kalibrierbaren
Einstellungszeiten und zahlreichen anderen Funktionen

Ihre komplette Programmierung abhéngig von den
verschiedenen damit kombinierten Schraubern ist
erforderlich

Bereits von Fiam gepriifte und einsatzbereite
Firmware

Schneller Start: man ist in nur wenigen Sekunden
einsatzbereit

Ein eigens entwickeltes Programm erfordert neben

den Kosten der Softwareentwicklung und der dazu
notwendigen Zeit auch Zeit zur Kontrolle und eventuellen
Behebung von Programmierfehlern

Langer Startzyklus

Schnelle Anzeige der verbleibenden Schrauben dank
des zusatzlichen Displays

Es ist ein in der Nahe des Bedieners positionierter Monitor
erforderlich

Berechnungsgeschwindigkeit: umgehende Antwort
auf die Ereignisse (sowohl des Schraubers als auch

an den Ein- und Ausgangen). Au3erst schnelles
Ablesen: auch im Fall eines Verschraubens mit schnellen
Rhythmen gehen die Zahlungen nicht verloren

Langsamere Antwortzeiten bei Schraubvorgdngen mit
schnellen Rhythmen

Miihelose Schnittstellenbildung fir Signalaustausch
und Datenlbertragungen mit allen SPS Uber I/O-Signale

Konfiguration der an das ERP-System des Unternehmens
angeschlossenen TOM-Einheit

Fir die Kommunikation mit anderen Vorrichtungen muss sie
mit weiteren spezifischen Schnittstellen ausgestattet sein

Prozess unter Kontrolle und Ausdruck der Schraubergebnisse




TOM ist fiir jeden Bedarf geeignet

TOM kann in Kombination mit Druckluft-Schraubern mit Luftabschaltung eingesetzt werden, die mit einer Erkennung des Luftdrucksignals
ausgestattet sind, sowohl fiir gerade Modelle, Modelle mit Pistolengriff und Winkelmodelle, sowie mit jeder Verschraubungsart. Auch fir Schrauber
mit Hydraulikimpuls und Luftabschaltung geeignet, sowie flr Verschraubungssysteme mit automatischer Zuflihrung von Fiam mit Teleskop-
Schraubern und Schraubern mit automatischem Vorschub. Wahlen Sie Ihren Schrauber aus Uber 100 erhéltlichen Modellen.

Elektroschrauber eTensil

Drehmoment- / &

bereich ,;(z? (:,5\\

&

9N

S s /98
§ /& /&[98

Abtrieb

':E E8C2A-2000 111712000 ' 06+25 2000/ 1650 275x39 32 O F1a
E% E8C3A-1200 111712001 ' 0,6 +3,0 1180 / 980 275x39 32 O F1a
EE E8C3A-900 111712002 ' 06+35 870 /740 275x39 32 O F1/a
(=)
SF4| EBC4A-650 111712003 | 06+40 |640/530 275x39 32 O Fuar
25 E8C5A-350 111712004 ' 06+45 340/ 285 275x39 32 O F1a
5 i i e Abtriebsform: Innensechskant 1/4”, 6,35 mm (ISO 1173).
Schlissel fir die Modellnamen . tg;&ilzarten irlplies o I
 FUr Bestellungen ist die Bestellnummer zu verwenden.
E8C4A-650 = Elektroschrauber mit automatischer Abschaltung © E = Hebelstart
Elektrisch 8 = Motorleist in Watt/10 ® G = Schrauber ¢ 4 = M ebelsta Die angegebenen Drehmomentwerte beziehen sich auf die auf
extrisc - otorieistung In Vva = ochrauber = Max. 1 der Norm 1SO5393 basierenden Laboranalysen bei auf hochste
Drehmoment in Nm e A = System zur Kontrolle des Drehmoments ' Schubstart Drehzahl eingestelltem Schrauber. Die Drehmomentwerte sind
; i - als bloRe Richtwerte zu betrachten und kénnen von der
mit automatischer Abschaltung ® 2000 / 1650 = Leerlaufdrehzahl ,' +  Hebelstart + Schubstart Estitat, éer ~ derZ\L/Jerbin ing. d‘;r Linge de;lSchraube und
schnell/langsam. der Drehzahl des Schraubers beeinflusst werden. Weitere
Umsteuerbarkeit: Alle Modelle _>'I+l Start im Modus "Taste" Hinweise erhalten Sie beim Technischen Fiam-Kundendienst.
kénnen ein-und ausschrauben + Schubstart

Ausstattung (inbegriffen)

® Anschlusskabel an das Netzgerét (Best.-Nr. 686903834). Das Kabel ist 3 m lang und mit fehlersicherem Anschlusssystem ausgestattet ® Magneteinsetz-
vorrichtung (Best.-Nr. 605101140) mit Anschluss F 1/4 zur Verwendung im Fall von Magnetklingen ® Schlissel zum Einstellen der mechanischen Kupplung
¢ Aufhangeblgel ® Oko-Verpackung e Betriebs-und Wartungsanleitung.

Alimentatore
Leerlauf- Nr. Netzspannung | Stromversorgung | Ein/Aus Led-Anzeigen Abmessung
drehzah Anschliebare BxLxH mm
Werkzeuge
TPU 2 686200101 Schnell/ 32 vDC 230 Vac £10% 5Eingénge |ja 185 x 150 x 63
Langsam 50-60 Hz 5 Ausgange

 Mit europaischem Stecker geliefertes Versorgungskabel  I/0-Verbinder (nur fiir Version TPU 2) ® Oko-Verpackung ® Betriebs-und Wartungsanleitung.
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DL-Schrauber mit doppelter Abnahme des Luftdrucksignals

Drehmoment- / & N ¥
Q bereich auf /| @ ¥ § &
és Weicher by & 3 &
S Verbindung  /® 9 3 Q 3 S
& & 0 $ g S §
§ s /& /&N S8 S é

15C2AL-2CS 112509891 1 04+20 2000 | 1} U 059 38x230 4 O Fuar |73

@ | 15C3AL-2CS 112509892 1 04:35 1400 | } U |060 38x230 55 |O F1a" |73

= | 15C4AL-2CS 112509893 1 04+45 950 1 U |060 38x230 55 | O F1a" |73
15C5AL-2CS 112509894 0,4+5,0 650 1 U |0,60 38x230 55 | O F14" |73

t _ | 18C2A-2CS 112507035 04:20 2000 | |t U |059 38x230 4 O Fuar |73
E S | 15C3A-2CS 112507036 | 04+35 |1400 v U |060 38x230 55 |O F1a" |73
O g 15C4A-2CS 112507037 | 04+45 950 v U |060 38x230 55 | O F1a" |73
15C5A-2CS 112507038 0,4+5,0 650 v U |060 38x230 55 | O F14" |73

E 26C4AL-2CS 114807255 04:40 2000 | 1} U |085 40x234 6 |O F14a" |75
"'QJ o 26C5AL-2CS 114807256 1 04+50 1350 | 1§ U |085 40x234 6 [O Fiar |75
< B 26C8AL-2CS 114807257 1 35+80 [1000 | f U |093 40x260 6 |O F14" |75
o 26C10AL-2CS 114807258 1 35+95 850 1 U |093 40x260 6 |[O Fia" |75
L 26C12AL-2CS 114807259 1 35+12 400 1 U |093 40x260 6 |O F14" |75
o 26C4A-CS 114807519 | 04+4,0 2000 | | U |085 40x235 6 |[O Fia" |75
I: % | 26C5A-CS 114807520 | 04+50 [1350 i U |085 40x235 6 |O F14a" |75
E E 26C8A-CS 114807521 | 35+8,0 1000 v U |093 40x262 6 O Fuar | 75
w < | 26C10A-CS 114807522 | 35:95 850 It U |093 40x262 6 |O F14" |75
= 26C12A-CS 114807523 | 35+ 12 400 v U [093 40x262 6 |[O F1a" |75
d CG25LRA-Q3/8-2CS 114807222 1 12+25 600 1 U |2200 40x340 10 | mM3-" |80
a]| = | CG40LRA-Q3/8-2CS 114809956 1 18 + 40 400 1 U |2300 40x341 10 | mM38" |80
@] = | CYSRAM-WP-2CS 116509210 1 7+16 700 1 U |1670 46x345 10 |O Fua" |80
S CY11RAM-WP-2CS 116509065 1 7+24 450 | f U |1,670 | 46x345 10 [O F14" |80
L8 IHE18A-MR-2CS 119550028 1 10+18 4200 | { U 0,800 46x224 42 | O F1a" |78

= ;E IHE25A-MR-2CS 119550044 1 15+ 25 6800 | U |0,800 46x224 53 | O F14" |80
£33 IHE35A-2CS 119550029 1 22 +35 6200 | | U |0,860 46x231 67 |O F38" |80
=2| IHE45A-2CS 119550045 1 31+47 |5000 | 4§ U |0970 | 46x242 67 | O F38" |80

E 15C2AP-2CS 112509895 | 06+22 2200 | M U |o70 37x209x157 6 O Fuar |7

=2 | 15C3AP-2CS 112509896 | 04+35 |[1400 | =M U |072 37x209x157 6 |O Fiar |7

Eg 15C4AP-2CS 112509829 | 04+45 950 | ™M U |072 37x209x157 6 |O F1a" |7

& | 156C5AP-2CS 112509830 —/ 0,4+5,0 650 | =M U |072 37x209x157 6 O Fuar |71

£ | 15C2APA-2CS 112509899 = 06+22 |[2200 | =% U | 070 31x178x156 6 |O F1a" |7
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DL-Schrauber mit doppelter Abnahme des Luftdrucksignals
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Luftanschlussgewinde

Empfohlener Schlauchdurchmesser

Schilissel fiir die Modellnamen

kénnen ein-und ausschrauben

’I r=2 Einschalten mit Hebel |1 Start durch Andruck

—»‘ =9 Einschalten mit drucktaster

* Die Angaben beziehen sich auf einen Druck von 6,3 bar
(ISO 2787), empfohlener Betriebsdruck.

* Die Werte fur das Drehmoment wurden nach ISO 5393
ermittelt.

® Geréduschpegel gemessen nach ISO 3744 und ISO
16744 (Gerduschmessverfahren).

Auf Anfrage lieferbare Modelle

Mehrere Layouts fir jeden Bedarf. Weitere Hinweise erhalten Sie beim
Technischen Fiam-Kundendienst.

8662-1 und ISO 8662-7.

Ausstattung (inbegriffen)

e Schlissel zum Einstellen der Kupplung

o Zusatzfeder fir die Kupplung (nur fir Modelle mit geradem Griff und
Pistolengriff)

* Aufhéngebigel

* Betriebs-und Wartungsanleitung

® Oko-Verpackung

*\Korrekturfaktor: 3dBA, Streubreite je nach
Messverfahren und Produktion (ISO 15744).
® Gemessene mechanische Schwingungen nach ISO

* Abtrieb: Innensechskant 1/4° 6,35 mm (ISO 1173).
 Fir Bestellungen ist die Bestellnummer zu verwenden.

15 = Motorleistung in Watt/10 e C = Schrauber ® 2 = Max. Drehmoment in Nm Fiir alle Modell

* A = Drehmoment-Kontrollsystem durch Luftabschaltung ¢ P = Pistolengriff 1>J4r”a :s odetle 15C... @5mm

* PA = Vorgeschobener Pistolengriff ® 30 = Winkelschrauber mit 30° Winkelkopf 9 26C... CY... AD @8 mm

© 90 = Winkelschrauber mit 90° Winkelkopf ® 2200 = Leerlaufdrehzahl

* R = Umsteuerbarkeit ® 3| = 3 inlets (mit dreifacher Druckluftzufiihrung) ® 2CS =

Doppeltes und pneumatisches Signal ® WP = With out push (ohne Andruck) IHE18, 25, 35, 45, 56... AG... @10 mm
Umsteuerbarkeit: Alle Modelle IHE9O, 120, 145, 210, 230 @12 mm

N.B.: Fir Modelle mit Taste zur Umkehrschaltung:
Starten durch Hebel mit Umkehrschaltung, rechts oder links von der
Taste positionierbar

Die in der Tabelle aufgefiihrten Daten sind Richtwerte und kénnen
jederzeit ohne Vorankindigung geandert werden. Die Drehmomentwerte
sind lediglich Richtwerte, da sie durch die Elastizitdt der Verbindung,
durch Typ und Lénge der Schraube, durch Druck und Durchflussmenge
der Druckluftversorgung sowie durch die Art des verwendeten Zubehors
beeinflusst werden kénnen. Die angegebenen Werte fiir Gerduschpegel und
Schwingungen curde auf dem Prifstand gemaR den genannten Normen
gemessen und sind fiir die Risikobeurteilung nicht geeignet. Die an den
einzelnen Arbeitsplatzen gemessenen Werte kénnen die deklarierten Werte
Uberschreiten. Die tatsédchlichen Expositionswerte und das daraus folgende
Risiko sind fallspezifisch und héngen von der Arbeitsweise des Benutzers,
vom bearbeiteten Werkstiick und vom Arbeitsplatz sowie auch von der
Expositionszeit und von der korperlichen Verfassung des Benutzers ab. Fiam
haftet daher nicht fur Folgen aus der Anwendung der Tabellenwerte bei einer
Risikobewertung des Arbeitsplatzes, auf den Fiam keinerlei Einfluss hat.
Weitere Hinweise erhalten Sie beim Technischen Fiam-Kundendienst.

Auf Anfrage lieferbares Sonderzubehoér

¢ Klingen, Schltssel usw., Federzige, Schlauchrollen und Druckluftzubehor
(siehe Zubehor-Katalog)

e Griffhalterung fir Werkzeugaufhéangebtgel
Best.-Nr. 692039006 fir 15C (Alle Modelle), und 26C4 und 26C5
Modelle
Best.-Nr. 692039007 fur 26C8/10/12 Modelle

10 TOM - Tightening Operation Monitor | Zubehor




Auf Anfrage Lieferbares Sonderzubehor

MEHRFACH-ANSCHLUSS

Zum Anschluss von bis zu 8 Werkzeugen (eines pro Programm), die einzeln nach der Programmierung von
TOM betrieben werden kénnen. Fir jeden Schrauber sind 2 LED vorhanden: Anzeige Schrauber aktiviert
(betriebsbereit) und Betriebsanzeige Schrauber.

Vorbereitet fir zuséatzliche Speisung.

Lieferung mit Adapter fir den Anschluss an TOM und 2 Verbindungskabel.

Mehrfachanschluss 685001065

SPERRVORRICHTUNG WERKZEUG

Ermdoglicht TOM, das angeschlossene Werkzeug zu aktivieren/deaktivieren. Komplett mit Status-LED.Extrem
gerauscharm. Verflgt Uber eine Vorrichtung zum Abflhren der Abluft aus der Arbeitsumgebung. Verwendung
mit speziellen Verbindungskabeln (siehe unten).

Gerét fur 16C/26C

(Komplett mut Kupplungen fir Schlduche mit AuRendurchmesser @ 10 mm) 685001069

Gerét flr AD/AG/IHE/CY

(Komplett mut Kupplungen fiir Schlduche mit AuRendurchmesser @ 12 mm) bz

KABEL
TOM-Kabel/ Sperreinheit ng Anscf)her&en von TOM an die Sperreinheit 685001071
wird nur ein Schrauber verwendet
) ... Zum Anschliefen des Mehrfachverbinders an die
Mehrfachverbinderkabel / Sperreinheit Sperreinheit im Fall der Verwendung mehrerer Schrauber 685001072
Zum Anschlief3en der Einheit TOM an das
Anschlusskabel TOM/TPU2 Netzgerat eTensil, Modell TPUZ 685001093
AMPEL Ampel mit drei Lampen zum Anschluss an TOM Uber das mitgelieferte Kabel. Erméglicht die sofortige
Uberprifung des Verschraubungsergebnisses.
Ampel mit 3 Lampen 687041018
ABDECKUNG Vorrichtung zur Abdeckung des oberen Teils der Einheit TOM, besonders kompakt und leicht anzubringen,

verdeckt etwaige unschéne Verkabelungen, unterbindet den Zugang zur Vorrichtung und vermeidet mégliche
Anderungen/Eingriffe. Darliber hinaus werden die Elektrokontakte durch 3 Kabelverschraubungen vor etwaigen
Zugbelastungen geschitzt.

Abdeckung 687041043

SCHLAUCHE (SPEISUNG UND SIGNALE)

Exklusive von Fiam entwickelte Schlduche, mit speziellen Merkmalen flr den Einsatz des Messgebers (Art.
687041041). Die beiden Schlduche zur Erkennung der Druckluftsignale sind am Druckluftschlauch befestigt,
der Messgeber wird nicht am Werkzeug, sondern am Schlauchende angebracht. Besonders kompakte
Losung, vollstandig spiralférmig, die den Arbeitsbereich geordnet halt. Schlauchlange 2,5 m (einschlief3lich
35 mm Rohr fur die Anschlisse): Abmessungen, die die optimale Wirkung des Messgebers garantieren. Sind
andere Langen erforderlich, wird die Kombination mit Schlduchen mit gerader Zufiihrung empfohlen.

2 Schlauche fiir
Splral Druckluftsignale
mm @ AuBBen x Innen mm

SpiralMultischlauch

fir TOM D12 693011027 2,5 9x12 2,5x4

SpiralMultischlauch
fr TOM D10

693011026 2,5 80 75x10 2,5x4




Auf Anfrage Lieferbares Sonderzubehor

BT-MG: TELESKOP -
WERKZEUGHALTER AUS
MAGNESIUM

TELESKOP -
WERKZEUGHALTER

AUS MAGNESIUM MIT
POSITIONSUBERWACHUNG

KARTESISCHE
WERKZEUGHALTER BC

Fur die Ergonomie am Arbeitsplatz, verringert die Auswirkungen auf die Hand des Bedieners. Hergestellt
aus hochwertigen Materialien, extrem widerstandsféhig gegen jede Beanspruchung, eine Garantie fir
Zuverlassigkeit und Langlebigkeit.

e Dank der verschiedenen Teleskopstufen (3 fir alle Modelle und 2 fir die BFMG Modelle 10...) und
den verschiedenen erreichbaren Langen passen sie sich den Arbeitsbereichen entsprechend den
Produktionsanforderungen an

¢ Das Doppelgelenk-Endstick garantiert hochste Bewegungsfreiheit und bessere Handlichkeit (auch bei
schragen Verschraubungen)

* Mit jeder Art von Werkzeug einsetzbar mit Durchmesser bis zu 50 mm

¢ | abortests haben gezeigt, dass die Arme BT von Fiam 30% mehr vom Drehmoment, das vom Werkzeug
erzeugt wird, aufnehmen, als Arme von der Konkurrenz

e Einfache Installation an vorhanden Arbeitsplatzen dank der einfachen Halterung und den kompakten
Ausmalen (auch an der Decke oder an der Wand)

e Fir Werkzeuge mit Drehmoment von 10 bis 70 Nm

* Min. Armreichweite 455 mm und max. Armreichweite 2120 mm

Weitere Informationen finden Sie in unserem Online-Katalog — Best.-Nr. 79 “Zubehor fir mehr Ergonomie
am Arbeitsplatz”.

Das POSI-System Uberwacht die Schraubreihenfolge. In zwei Konfigurationen verfligbar:

® BT ARM--MG. TMP-1: ausgestattet mit einem Winkelwertgeber.

* BT ARM--MG. TPM-2: ausgestattet mit einem Léngen- und einem Winkelwertgeber.

Einsetzbar mit Uberwachungsgerdt TPM Bestellnr. 692078019 und Uberwachungsgerat TOM Bestellnr.
685001062.

Das POSI-System lberwacht die Schraubreihenfolge und speichert die Verschraubsequenz ein (bis zu 35
Positionen fir 8 Programme).

Weitere Informationen finden Sie in unserem Online-Katalog — Best.-Nr. 79 “Zubehor fir mehr Ergonomie
am Arbeitsplatz”.

TPM Druckluftschrauber T0OM Cabel TPM/TOM
+ + A + (oD,
i -
Best.-Nr. 692078019 Best.-Nr. 692079181

Ergonomische Losungen fir jede Art von Werkzeug, dessen Durchschnitt bis 50 mm und dessen Gewicht
bis 11 kg geht. Diese Werkzeughalter sind aus verchromtem und gehartetem Stahl, mit Universalklemme
ausgestattet und besonders robust und stabil. Die Hubbewegungen Uber Kugelumlaufschuhe
garantieren besseres Gleiten und Prazision bei der Montage. Sie ermdglichen das Arbeiten bei gekippter
Werkzeugachse, erleichtern die Rlckkehr des Werkzeugs in die Ausgangsposition. Die Einstellung der
horizontalen Achse ist kontinuierlich und erfolgt nicht in “vorgegebenen Schritten”: sie erfolgt ohne Entfernen
der Teile, nur durch Lésen der Befestigungsschrauben und erneutem Festziehen, wenn die richtige Position
gefunden wurde.

Kartesischer Werkzeughalter BC12 692031020 180
Kartesischer Werkzeughalter BC25 692031021 175
Kartesischer Werkzeughalter BC40 692031022 120
Kartesischer Werkzeughalter BC40/7 692031023 120
Kartesischer Werkzeughalter BC40/11 692031025 120
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